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	实施该方案后，燃烧器可自动启动和关闭，以适应生产过程，燃烧器可中断，将不必要的天然气消耗量减少到最小。实施该方案的目标是在SSP-II运行系统推迟的基础上，将天然气的消耗量减少到标准消耗量的80%，计算如下： 
	图2：钢包燃烧器控制系统和时间利用管理流程  
	实施该方案后，钢包预热和干燥过程的改进如下： 
	环境效益 
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