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  TÓM TẮT GIẢI PHÁP 

 
 
M/s Nhà máy  sản  xuất giấy  chuyên dụng và bìa  các‐tông  thuộc  công  ty TNHH  ITC 
(ITC‐PSPF), Bhadrachlam bắt  đầu hoạt  động  sản xuất  thương mại vào  tháng 10 năm 
1979. Đây là nhà máy lớn nhất và là một trong những máy sản xuất kết hợp giấy và bột 
giấy hoạt động tốt nhất tại Ấn Độ với công suất sản xuất theo thiết kế là 200.000 tấn giấy 
và bìa  các‐tông mỗi năm. Trên  thực  tế, nhà máy  đã  sản xuất  được khoảng 238.000 – 
240.000 tấn mỗi năm. Mặc dù vậy, nhà máy dự kiến mở rộng hoạt động sản xuất ngay 
lập tức bằng việc đưa vào hoạt động một loại máy giấy khác, nhằm tăng công suất sản 
xuất  lên 285.000  tấn giấy mỗi năm. Các  loại sản phẩm đa dạng gồm giấy  in, giấy viết 
thuộc nhiều  loại chất  lượng, giấy  làm áp phích, bìa các‐tông  tráng và ốp sét. Tiêu  thụ 
điện hàng năm  là  242 kWh và  tiêu  thụ năng  lượng nhiệt  đạt  tổng  cộng  914913  triệu 
kCals mỗi năm. Chi phí năng lượng chiếm 5,12 % chi phí sản xuất. Tiêu thụ điện riêng 
hàng năm  là 971 kWh/tấn và  tiêu  thụ năng  lượng nhiệt  riêng  trung bình  là 3,87  triệu 
kCal/tấn. 
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QUAN SÁT 

 
 

Nhà máy ITC PSPD có 5 máy định hình dùng để tập trung bột giấy.  Bột giấy có hàm 
lượng chất rắn 3% phải đưa qua máy định hình, tại đây bột giấy phải đi qua một cấu 
trúc giống hình mắt  lưới. Ba quạt hút gió của mỗi máy định hình được đặt dưới mắt 
lưới nhằm  thổi hơi ra khỏi các  tấm giấy. Các quạt này được phát hiện  là hoạt động ở 
mức hiệu suất thấp: 57%. Áp suất chân không của quạt vào khoảng 600 mm cột nước 
(14  x  3 m3/phút),  nhưng  trong  điều  kiện  hoạt  động  thực  tế,  chân  không  tối  đa  vào 
khoảng 300 mm cột nước duy  trì bằng  tiết  lưu 50% gây  thất  thoát năng  lượng và áp 
suất.   

 GIẢI PHÁP 
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Dựa trên nghiên cứu SXSH‐SDNLHQ, 15 quạt hút gió sử dụng năng lượng không hiệu 
quả được  thay  thế bằng 5 chiếc quạt hút gió  (mỗi quạt cho một máy định hình), mỗi 
chiếc đạt hiệu suất khoảng 82% và công suất  42 m3/phút. 

KẾT QUẢ 
 
 
 

Quan sát thấy các thông số cơ bản sau:   
 

THÔNG SỐ TRƯỚC SXSH‐SDNLHQ SAU SXSH‐SDNLHQ 

Số quạt hút gió 3 quạt/máy * 5 máy) = 15 1 quạt/máy * 5 máy) = 5 
Chân không cần duy trì 600 mm Hg 400 mm Hg 
Hiệu suất quạt 57 % 82 % 

Tiêu thụ điện năng  (10,97 kW/máy* 5) = 54,85 (4,11 kW/máy* 5) =20,55 
 

 
Ông Ashish De, Phó chủ tịch công ty, Nhà máy sản xuất bìa các tông và giấy chuyên dụng ITC, 
Bharachalam, Andhra Pradesh, Ấn Độ 
 
Kết quả về Tài chính 
Vốn đầu tư            =  8.957 USD 

Lợi ích kinh tế  hàng năm        =  458.248 Rupi (10.657 USD) 
(274400 kWh *  1,67Rupi/kWh) (@ 43 Rupi/US D) 
Thời gian hoàn vốn          =  10 tháng 

 

Kết quả về Môi trường 
Giảm tiêu thụ điện      =  34,3 kW 
Tiết kiệm năng lượng điện hàng năm     =   274.400 kWh   

(34.3 kW*8000 giờ/năm) 
Giảm thiểu GHG hàng năm        =  245 tấn CO2 

(274.700 kWh *  0,000893  tấn CO2/kWh) [1] 
 
[1] – Nguồn: UNEP GHG Calculator – Áp dụng riêng cho Ấn Độ 
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